DILLINGER?®

DILLIDUR 400

Otéruvzdorna ocel

Materialovy list

DILLIDUR 400 je otéruvzdorna ocel s nominalni tvrdosti 400 HBW ve stavu pti dodani z vyroby. Je
prednostné pouzivan zakazniky tam, kde je poZadovana zvySena odolnost proti opotiebeni spolu s
dobrou zpracovatelnosti a zejména dobrou svaritelnosti.

Priklady pouziti: zemni a nakladaci stroje, bagry, kontejnerové vozy, dopravniky, nakladni automobily,

bfity, noZe a drtice, zarizeni na likvidaci a recyklaci odpadu.

Popis
Rozsah pouziti

DILLIDUR 400 lze dodat v tlouStkach od 6 mm do 150 mm, podle rozmérového programu. Jiné rozméry

jsou mozZné na vyzadani.
Chemické sloZeni

Pro chemickou analyzu tavby plati nasledujici mezni hodnoty v %:

<0.20 <0.70 <1.80 <0.025 <0.010

V zavislosti na tloustce mohou byt nasledujici legujici prvky pouzity samostatné nebo v kombinaci:

<0.50 <0.80 <0.30 <1.50 <0.08 <0.05 < 0.005

Ocel je zcela uklidnénd a jemnozrnné oSetiena.
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DILLINGER?®

Orientacni hodnoty uhlikového ekvivalentu:

Tloustka [mm] 10 120
CEVa 0.45 0.49 0.56 0.63 0.67
CET® 0.30 0.32 0.35 0.36 0.37

a CEV=C+Mn/6+ (Cr+Mo+V)/5+ (Ni + Cu)/15
b CET=C+ (Mn+Mo)/10 + (Cr + Cu)/20 + Ni/40

Dodaci podminky

Rizené vodou kaleno

Mechanické vlastnosti ve stavu pri dodani

Tvrdost
Tvrdost povrchu podle Brinella pti pokojové teploteé: 370 - 430 HBW

Zkouska tahem na pri¢nych vzorcich pri pokojové teploté (orientacni hodnoty pro tloustku

desky 20 mm)

Pevnost v tahu: 1200 MPa
Mez kluzu: 800 MPa
Taznost: 12 %

Navzdory svym vysokym pevnostnim vlastnostem nejsou oceli DILLIDUR urceny pro bezpec¢nostni

soucasti. Pro tento ucel jsou k dispozici vysoce pevné oceli DILLIMAX.

Razova zkouska Charpy-V
na podélnych vzorcich (orientacni hodnoty pro tloustku desky 20 mm)
Energie narazu Charpyho: 30] pri -40 °C

Testy

Tvrdost povrchu podle Brinella testovana na tavbu 40t.
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Znaceni plechii

Neni-li dohodnuto jinak, znaceni se provadi ocelovymi razitky s alespon nasledujicimi informacemi:
* jakost oceli (DILLIDUR 400)

e Cislo tavby

« Cislo zakladni desky a jednotlivych plecht

 symbol vyrobce

« znacka inspektora

Zpracovani

Pro spolehlivost vyrobktl vyrobenych z této oceli ma zasadni vyznam zpisob zpracovani a aplikace
vyrobnich postupt. Zakaznik by se mél ujistit, Ze jeho navrh, konstrukce a metody zpracovani jsou v
souladu s doporucenimi pro material a odpovidaji stavu techniky, které vyrobce pouZziva k vyrobé. Za
vybér materidlu odpovida zadkaznik. Doporuceni v souladu s EN 1011-2 (Svafovani) a CEN/TR 10347
(Tvareni) a také doporucenti tykajici se bezpecnosti prace v souladu s narodnimi predpisy by méla byt

dodrzovana s ohledem na vyssi pevnost a tvrdost materialu.

Tvareni za studena

DILLIDUR 400 lze i ptes jeho vysokou tvrdost a pevnost tvaret za studena ohybanim. Je tfeba vénovat
pozornost skutecnosti, Ze s rostouci mezi kluzu rostou i potrebné sily pro operaci tvareni, i kdyz tloustka
plechu zlistava nezménéna. ZvySuje se také odpruzeni. Aby se predeslo riziku praskani, je nutné hrany
Fezané plamenem nebo rezané stiihem obrousit v oblasti, ktera se ma tvarovat za studena. Je také vhodné

mirné zaoblit okraj desky na vnéjsi strané ohybu, ktery je pti ohybani namahan tahem.

Pfi zpracovani musi byt ptijata nezbytna bezpec¢nostni opatieni, aby nikdo nebyl vystaven nebezpeci

pripadného zlomeni obrobku béhem procesu tvareni.

Nasledujici geometrie 1ze obvykle dosahnout tvafenim za studena bez tvorby povrchovych defekti (kde

t je tloustka desky):

Minimalni polomér ohybu Minimalni velikost nastroje
Pii¢ny smér 3t 10t
Podélny smér (valcovani plechu) 4t 12t
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Tvarieni za tepla

DILLIDUR 400 ziskava svou tvrdost zrychlenym chlazenim z austenitizacni teploty. Po tvareni za tepla
lze stejné tvrdosti dosahnout pouze tehdy, pokud je ocel po tvareni znovu kalena. Da se ocekavat, Ze
tvrdost dosazena takovym zpracovanim se lisi od tvrdosti namétené pii dodani, protoze chladici

kapacita dostupna béhem vyroby se lisi od kapacity dostupné v zavodé vyrobce.

Ocel Ize zahrat na priblizné 250 °C bez podstatného poklesu tvrdosti.

Rezani plamenem a svafrovani

Pti fezani plamenem by mély byt dodrzeny nasledujici minimalni teploty predehievu: 75°C pro
tloustky plechu od 30 do 50 mm, 100°C pro tloustky plechu od 50 do 100 mm a 150°C pro silné&;jsi
plechy.

Pro rucni obloukové svarovani by mély byt pouzity zakladni obalené elektrody s velmi nizkou

zbytkovou vlhkosti (v pripadé potreby je treba provést suseni podle pokyni vyrobce).
Kromé toho je tieba vzit v ivahu nasledujici doporuceni:
¢ Do tlouStky 20 mm lze ocel bézné svarovat natupo bez piredehrivani.

e Vice informaci o pfedehtevu DILLIDUR 400 naleznete v naSich technickych informacich ,KONCEPT
BOJUJiCIHO PROTI OPOTREBENI - DILLIDUR®. Pfedehiati nad 250 °C (482 °F)je nutnése vyhnout,

protoZe by to mohlo lokalné zpiisobit snizeni tvrdosti zakladniho materialu (viz obrazek).

« Svarové kovy s nizkou mezi kluzu jsou preferovany pro svarovani, koreny a vyplné. Pokud jsou svary
vystaveny opoti‘ebeni, mély by byt svary provedeny pridavnym materialem, jehoz tvrdost odpovida

zakladnimu materialu.
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Tepelné zpracovani

Nasledujici diagram ukazuje obecné zmény hodnot tvrdosti nebo pevnosti v zavislosti na teploté tepelného
zpracovani:
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Obrabéni

DILLIDUR 400 Ize obrabét HSS vrtaky a zejména HSS-Co-legovanymi vrtaky s uspokojivou Zivotnosti,

pokud se odpovidajicim zpiisobem prizplisobi posuv vrtaku a fezna rychlost.

VSeobecné technické pozadavky na dodavku

Pokud neni dohodnuto jinak, plati vSeobecné technické pozadavky v souladu s EN 10021.

Tolerane

Pokud neni dohodnuto jinak, jsou tolerance v souladu s EN 10029, s tfidou A pro tloustku.

Kvalita povrchu

Pokud neni dohodnuto jinak, plati ustanoveni v souladu s EN 10163-2, trida A2.
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Obecna poznamka

Ma-li ocel splnovat zvlastni pozadavky, které nejsou
uvedeny v tomto technickém listu materialu z divodu
jejtho zamysleného pouziti nebo zpracovani, musi byt
tyto pozadavky dohodnuty pred zadanim objednavky
do vyroby.

Informace v tomto technickém listu jsou popisem
produktu. Tento datovy list je aktualizovan v
nepravidelnych intervalech. Aktudlni verze je
relevantni. Nejnovéjsi verze je k dispozici ke staZeni na

www.dillinger.de.

Vice informaci o aplikaci a zpracovani DILLIDUR 400
naleznete v nasSich technickych informacich ,KONCEPT

BOJUJICTHO PROTI OPOTREBENT - DILLIDUR".
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