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Tabule plechu valcované za tepla []

durostat 400/450/500

TABULE PLECHU

Otéruvzdorné plechy z ocelového pasu valcovaného za tepla

Plechy durostat 400, durostat 450 a durostat 500 dosahuji typické povrchové tvrdosti cca 400, 450, poptipadé
500 HB. Tato ocel je vhodn4 idedlné pro pouZiti pfi vysokém mechanickém namdhdni a silném otéru, tedy napf.
u nakladacich a dopravnich zatizeni, bagru, drticg, sit, zlabt ¢i koreb nédkladnich automobilil. Vysoké tvrdosti

se dosahuje diky urychlenému chlazeni z valcovaci teploty. Moderni koncepce ocelf s nizkym obsahem uhliku
zarucuje velmi dobré vlastnosti pti svarovani.

I s ohledem na vysokou tvrdost Ize plechy vyrobené z produktd durostat 400, durostat 450 a durostat 500 snadno
tvarovat za studena. Pro zachovdni tvrdosti se nesméji produkty durostat 400, durostat 450 a durostat 500 zahfi-

vat na teplotu vyssi nez 200 °C.

Presvédcivé vyhody: = Vysokd odolnost proti abrazi — vysokd otéruvzdornost
® ProdlouZend zivotnost a delsi servisni intervaly

® Nizsi konstruk¢ni hmotnosti diky vysoké pevnosti
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durostat:

Chemické slozeni

Analyza tavby oceli v % a uhlikovy ekvivalent

(o} Si Mn P S Al Cr Mo Ti B CEV CET
durostat® = max. max. max. max. max. min. max. max. max. max. max. max.
400 0,15 0,60 2,30 0,025 || 0,010 | 0,020 0,50 0,20 0,050 | 0,005 0,59 0,38
450 0,20 0,60 2,30 0,025 0,010 0,020 0,50 0,20 0,050 0,005 0,62 0,42
500 0,24 0,60 2,30 0,025 0,010 0,020 0,50 0,20 0,050 0,005 0,66 0,46

CEV = C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)/15
CET = C + (Mn+Mo)/10 + (Cr+Cu)/20 +Ni/40
Mechanickeé vlastnosti: Tvrdost povrchu/zkouska tahem
Smérné hodnoty
Taznost
Tvrdost Tvrdost Mez kluzuR ,, Pevnostvtahu R | A,
durostat® [HB] [HB] [MPa] [MPa] [%]
400 360 - 440 400 1150 1350 10
450 410 - 490 450 1250 1450 9
500 460 - 540 500 Na vyzadani Na vyzadani Na vyzadani

Mechanické vlastnosti: Narazova prace/poloméry ohybu

Smérné hodnoty

Vrubova houzevnatost "

Av [Joule] Polomér ohybu
Ri min. 23
Zkusebni teplota Zkugebni teplota Poloha osy ohybu véi sméru valcovani
durostat® -20 °C -40 °C pfiény smér \ podélny smér
400 60 40 3 x tloustka plechu 4 x tloustka plechu
450 50 30 4 x tloustka plechu 5 x tloustka plechu
500 Na vyzadani Na vyzadani 4 x tloustka plechu 5 x tloustka plechu

1 Smérné hodnoty (ISO-V, podéné) vztazeno na kompletni zkousky (10 x 10 mm).
2 Nejnizsi pripustny vnitfni polomér pii ohybu 90°, Ri min.

3 Vezméte prosim v Uvahu, Ze kvalita fezné hrany méa podstatny vliv na to, jakych polomérd ohybu Ize doséhnout.

Priklady rozmér(

Maximalni sitka na tloustku

Tloustka [mm]

durostat® 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0

400 1250 1520 1570 1620 1620 1620
450 1250 1520 1570 1620 1620 1620
500 - Na vyzadani Na vyzadani 1500 1500 1500

Tloustka <4 mm: Dodani jako tabule plechu s feznou hranou

Tloustka = 4 mm: Dodéani jako tabule plechu s plvodni valcovanou hranou
Maximalni délka tabule: 12 m (18 m za priplatek)

Dalsi rozméry na vyzadani.
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POKYNY PRO SVAROVANI

Plechy vyrobené z produktt durostat 400, durostat 450 a durostat 500 1ze diky jejich chemickému slozeni snadno
svaret pomoci veskerych béznych procesii tavného svarovani. Tepelné ovlivnénd zéna (TOZ) je ddna na jedné
strané vyskytem zmékéeni popousténim a na druhé strané chybéjicim zakalenim oproti ,kalenému* zékladnimu

materidlu.

Méknuti pfi popousténi
Sitka méknuti pii popousténi ptimo zavisi na dobé chlazeni (¢as t,,-). Vliv méknuti pti popousténi na pevnostni
vlastnosti pri¢né k svarovému spoji zaviseji na relativni $ifce mékké zény (pomér sirky mékké zény a tloustky

plechu) a také na pevnostnich vlastnostech svarového kovu.

Vytvrzeni - k vytvrzeni nedochazi
Vzhledem k Cisté martenzitické struktufe materidlu nemtize maximalni tvrdost v tepelné zéné prekrocit tvrdost
zdkladniho materidlu. Zavisi vyhradné na obsahu uhliku. Uhlikovy ekvivalent tak md vliv pouze na chovani pfi

preméné a snizeni maximalni tvrdosti se zvy$ujicim se casem t,.

Predehrev - neni nutny

Az do tloustky plechu 6 mm v podstaté neni predehfev nutny.
To plati za nédsledujicich podminek:

® Pouziti pfidavnych a pomocnych materidla pri svatfovani, které vedou ve svarovém kovu k velmi nizkym hodnotdm
obsahu vodiku (HD < 5 ml/100 g svarového kovu). Ve véci skladovéani a opétovného suseni se fidte pokyny vyrobce.

®u Je zapotiebi zajistit, aby plechy byly v oblasti razového zatiZeni Cisté, suché a bez néatérq, rzi ¢i okuji.

V pripadech, jez se lisi od vyse uvedeného, se doporucuje odhad teploty predehfevu dle normy EN 1011-2, C.3 —
metody B, poptipadé SEW 088. V zdvislosti na klimatickych podminkach (hodnoty pod bodem téni ¢i kondenzu-

jici vzdu$na vlhkost) se doporucuje suseni svarovacich hran pfi min. 80 °C bezprosttedné pred svarovanim.
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Rucni obloukové svarovani (111) a svarovani kovll v ochranné atmosfére (MAG, 135)

Na pevnostni vlastnosti pri¢né k svarovému spoji ma vliv mj. roven pevnosti zvoleného pridavného materidlu pri

svarovani.

Pridavné materialy

Uroveri pevnosti pridavnych
materidlt, popfipadé gistého
svarového kovu"

Ruéni obloukové svarovani (111)

AWS A5.1: E7018-1H4R

Svarovani kovu v ochranné atmosfére (MAG, 135)

AWS A5.18: ER70S-6

Rm = 500 MPa EN ISO 2560-A: E42 5B 4 2 H5 EN ISO 14341-A: G 42 4 M21 3Si1
(napt. BOHLER FOX EV 50) (napt. BOHLER EMK 6)
AWS A5.5: EB018-C3H4R AWS A5.18: ER70S-6
Rm > 530 MPa EN ISO 2560-A: E 46 6 1INiB 4 2 H5 EN ISO 14341-A: G 46 4 M21 4Si1
(napt. BOHLER FOX EV 60) (napt. BOHLER EMK 8)
AWS A5.5: E10018-GH4R WS A5.28: ER100S-G
Rm = 690 MPa EN ISO 18275-A: E 62 6 Mn2NiCrMo B 4 2 H5 EN ISO 16834-A: G 69 6 M21 Mn4Ni1,5CrMo
(napt. BOHLER FOX EV 75) (napf. UNION NiMoCr)
AWS A5.5: E11018-GH4R AWS A5.28: ER110S-G
Rm = 760 MPa EN ISO 18275-A: E 69 6 Mn2NiCrMo B 4 2 H5 EN ISO 16834-A: G 79 5 M21 Mn4Ni1,5CrMo
(napt. BOHLER FOX EV 85) (napf. UNION X 85)
AWS A5.28: ER120S-G
EN ISO 16834-A: G 89 6 M21 Mn4Ni2CrMo
(napf. UNION X 90)
Rm = 830 MPa -

' Minimalni pevnost v tahu Rm v nezpracovaném stavu po svareni

AWS A5.28: ER120S-G
EN ISO 16834-A: G 89 5 M21 Mn4Ni2,5CrMo
(napf. UNION X 96)

Pokud je z konstrukéniho hlediska nezbytné, aby svary mély stejnou odolnost proti opottebeni jako zdkladni

materidl, 1ze zajistit provedeni horni vrstvy s pfidavnymi materidly odolnymi proti opottebeni.

Pridavné materialy odolné proti opotiebeni

Stupen tvrdosti pfidavnych
materidl(, popfipadé &istého
svarového kovu

Tvrdost 370 HB

Ruéni obloukové svarovani (111)

EN 14700 E Fe 1
(napF. UTP DUR 350)

Svarovani kovu v ochranné atmosfére (MAG, 135)

Tvrdost 450 HB

EN 14700: SZ Fe 2
(napt. UTP A DUR 350)

Tvrdost 56-568 HRC

EN 14700: E Fe 8
(nap¥. UTP DUR 600)

" Typicka tvrdost v HB, popfipadé HRC v nezpracovaném stavu po svareni

EN 14700: S Fe 8
(nap¥. UTP A DUR 600)
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Svarovani pomoci laserového paprsku (521, 522, 523) a hybridni svafovani laserovym
paprskem a elektrickym obloukem

Vzhledem ke koncentrované expozici energie a s tim spojenému rychlému ochlazeni ve srovnani

s ru¢nim obloukovym svafovdnim a svarovanim kovl v ochranné atmosféie dochdzi ke snizenému

meéknuti v tepelné zéné pri popousténi a vyssi rovni pevnosti svarového kovu.
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