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Minimalni opotrebeni,
zatizeni

Kvalitni oceli odolné proti opotiebeni

Relia® je znacka nizkolegované martenzitické oceli ze skupiny
ArcelorMittal s vysokou tvrdosti.. Tvrdost jakosti Relia® se ziskava
intenzivnim kalenim vodou béhem vyroby.

Vysledkem je, Ze Relia® nabizi vynikajici odolnost vici obzviasté
abrazivnimu opotiebeni — typicky tfikrat aZz Sestkrat vyssi nez
klasické konstrukéni oceli v rozsahu 355 MPa (poznamka:
skutecny vykon se mlZze lisit v zavislosti na typu zatizeni a
provoznich podminkach).

Vyhody materiélu Relia®

Pouziti oceli odolnych proti opotfebeni znacky Relia®
prodlouZi Zivotnost opotiebitelnych dil( a strojnich soucasti
zaroven s rychlou a snadnou vyrobou v dilné. Volba
materialu znacky Relia® pfi navrhu vyrobku pfinese
konecnému uzivateli i tyto vyhody:

* nizsi naklady na udrzbu
o vétsi nosnost
® nizsi hmotnost

 snizena spotreba paliva.

Rozmeérova proveditelnost

Rada Relia® je k dispozici jako plechy nafezané na délku i
tlusté plechy ve velkém rozmérovém rozsahu od 3 do 150
mm tloustky a az 3800 mm Sirky.

Tloustka (mm)

3 4 5 6 8
1600 1770 1790 1810 1750

maximalni uzitecneé

Kompletni nabidka splfujici Siroké spektrum
praktickych poZzadavk

Plechy Relia® jsou k dispozici ve tfech Urovnich nominalni
tvrdosti: 400, 450 a 500 HBW.

Relia® je peclivé optimalizovana tak, aby poskytovala
vynikajici vlastnosti a vy$si Uroven sluZzeb pro snadnou a
rychlou vyrobu. Kromé vysoké povrchové tvrdosti se desky
Relia® vyznacuiji:

e dobrou Uroveni houZevnatosti

e rovnomeérnou tvrdosti

e zlepSenou svaritelnosti

e zlepSenou tvarovatelnosti za studena

Oceli odolné proti opotrebeni Relia® jsou preferovanym
feSenim pro konzistentni a spolehlivé zpracovani v dilné a
zarucuji optimalni provozni vykon.

3800

Zatepla Relia® 400
valcované kalené
plechy ze svitku Relia® 450 1600 1770 1790 1810 1750
Relia® 400
Za teplla vdlcované Relia® 450
kalené plechy
Relia® 500

Standartni rozmér

3000

2500

Na specidlni poZadavek

150

3800



Technickd charakteristika

Obecny popis

. Tloustka Tvrdost (HBW)
Oznaceni
(mm)
Relia® 400 (3)4a2150 0 to 430
Relia® 450 (3)4az50 420 to 480
Relia® 500 8az 60 470 to 530

Na vyzadani *:
* Rozméry na miru

o Zéakladni natér
o UZtest

o Uzkd tolerance pro rozsah tvrdosti + 30 HBW

* Uplna chemickd analyza a nizky uhlikovy ekvivalent
¢ Vynikajici tvarovatelnost za studena (ohybani)

Pro za tepla valcované kalené plechy do 20 mm

e Pribézné kaleno na minimdlné 90 % garantované minimalni povrchové tvrdosti
e CVN ndrazova zkouska absorbovand energie min. 27 J pfi -40 °C (kromé Relia® 500)

¢ Pfisné tolerance rovinnosti, max. odchylka 6 mm/2 m

¢ Dostupné ze skladu pro rychlé dodani

* Mohou platit omezeni, pred objedndvkou nds prosim kontaktujte.

Dodaci stav kalené. Relia® je fada proprietarnich jakosti
vyvinutych spolec¢nosti ArcelorMittal. Neexistuje Zzadna
existujici technicka norma pro vyrobu plechd pro aplikace
odolné proti opotifebeni.

Tvrdost

Garantované rozsahy tvrdosti podle Brinella ve stavu pfi
dodani jsou uvedeny v tabulce. Produkty Relia® maji tzky
rozsah kolisani tvrdosti, aby byla zajisténa lepsi konzistence
mezi jednotlivymi kusy.

Razové vlastnosti

Pro Relia® 400 a 450 do 20 mm, Charpy-V min. ndrazové
energie 27 ) bude dosazZeno pfi -40 °C (z podélnych
vzorkl v plné velikosti 10 x 10 mm)

Tolerance tloustky

Pokud neni dohodnuto jinak, tolerance tloustky pro za
tepla vélcované kalené plechy Relia® jsou uréeny podle

EN 10029 Trida A. Jsou-li poZadovany tolerance tfidy B, C
nebo D, musi to byt uvedeno v dobhé poptavky a
objednavky.

Na vyzadani jsou k dispozici také uzsi tolerance tloustky,
blizsi nez ty, které uvadi EN 10051. Na vyZzadani mohou byt
za tepla valcované pfimo kalené plechy nafezané na délku
dodany s tolerancemi tloustky odpovidajici % kategorie D,

EN 10051:2010.

Max. Relia® 400 Relia® 450 Relia® 500
C 0.17 0.20 0.28
Mn 1.90 1.50 1.50
P 0.02 0.02 0.02
S 0.003 0.003 0.003
Si 0.60 0.60 0.60
Ti 0.05 0.05 0.05
Mo 0.2 0.2 0.5
Ni 0.8 0.8 0.8
Cr 0.50 (M 0.50 @) 1.0
B 0.004 0.004 0.004
CET@ 0.31 0.35 0.45

(1) plati do tloustky plechu/plechu 20 mm, jinak 1,0 %.

(2) Typické hodnoty pro maximdini tloustku 20 mm

CET=C+ Mn + Mo +_Cr+Cu Ni

10 20 40




Tolerance Sire

Obecné tolerance rozmérd a tvaru jsou stanoveny podle EN
10029. Plechy ze svitkll mohou byt dodany s neofiznutymi
okraji. V takovém pripadé budou respektovany stejné
tolerance Sirky, jaké plati pro ofiznuté okraje.

Rovinnost

Neni-li dohodnuto jinak, rovinnost bude odpovidat
ustanovenim EN 10029 Tr¥ida N, ocel typu H. Pokud bylo
dohodnuto v dobé poptavky a objednavky, mlze byt dodavka
realizovana s volitelnou toleranci rovinnosti. To odpovida
specialnim tolerancim definovanym v EN 10029 pro tfidu S, typ
oceli L. Mohou platit urcita omezeni tloustky, kontaktujte nas.

Povrch

Plechy Relia® jsou dodavany v souladu s EN 10163-
2 tfida A, podtrida 1. Standardné plechy ze svitk(
Relia® nafezané na délku jsou dodavany v
kartacovaném stavu. Ochrana dilenskym zakladnim
natérem je k dispozici na vyzadani. Dalsi
podrobnosti o typu zakladniho natéru a jeho
charakteristikach jsou k dispozici na vyzadani.

Pokyny pro vyrobu

Déleni za tepla

Plechy Relia® jsou kompatibilni se vSemi procesy
tepelného rezani véetné kysliko-acetolenového,
plazmového a laserového fezani. Pfedehfev na 100 az
150 °C se doporucuje pro plechy silnéjsi nez 40 mm (10
mm pro Relia® 500) nebo v chladném prostredi, kde je
teplota desky nizsi nez 10 °C. Nadmérné predehrivani
nad 200 °C muZze snizit tvrdost.

Tvaritelnost za studena

Diky vysoké vnitini Cistoté a jednotnym vlastnostem jsou
produkty Relia® specidlné navrzeny pro lepsi
tvarovatelnost. Pro plechy do tloustky 20 mm je
doporuceny minimalni polomér ohybu shrnut v tabulkach
nize. Pro tloustku plechu nad 20 mm nas prosim
kontaktujte.

Minimalni radius, mm *

A A
Relia® 400 3 (3) 4(3)
Relia® 450 5 (4) 6 (5)
Relia® 500 6 8

° Tykd se minimdiniho poloméru pres tloustku desky/plechu. Zlutd
Sipka oznacuje smér vdlcovdni. Hodnoty v zdvorkdch se tykaji za
tepla vdlcovanych primo kalenych plechi ze svitki

Svarovani

Diky nizkému obsahu uhliku a nizké hodnoté uhlikového
ekvivalentu vykazuje Relia® velmi dobré svafovaci vlastnosti
pfi pouZiti jakékoli konvencni metody tavného svarovani.

Svafované povrchy by mély byt suché, Cisté a brousené, aby
se odstranily stopy rzi, okuji, mastnoty nebo barvy a také
strusky po fezani plynem. Ve viech pfipadech
doporucujeme svarovani provadét nad 5 °C. Tepelny pfikon
by mél byt omezen na 10-30 kJ/cm s maximalni interpass
teplotou 220 °C. PFi skladovani, manipulaci a pouzivani
pridavnych materiald pro svafovani je tfeba prisné
dodrZovat doporuceni vyrobce. Pro ochranu svaru proti
opotrebeni pouzit pfidavné materialy odpovidajici tvrdosti.
Pro dalsi informace nas prosim kontaktujte.
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Klicové oblasti pouziti

Stavebnictvi a doprava

Stavebnictvi, verejné prace a silni¢ni doprava utvareji
nas svét. PouZiti specidlnich oceli ArcelorMittal snizuje
naklady a zvySuje efektivitu. Nejlepsi vysledky jsou
dosazeny pfi spolecném vyuziti oceli Relia® odolné proti
opotrebeni a vysoce pevné oceli Amstrong®.

Tézba a hromadnd manipulace

Tézba, preprava a manipulace sypkych materidl( je zakladem
tézebniho a minerdiniho primyslu. Spolehlivé opotiebitelné
dily hraji vyznamnou roli pro zajisténi bezpecnosti a
zamezeni nakladnym prostojum stroje. U mobilnich zatizeni
je také prvoradym zajmem uzite¢né zatizeni a hmotnost.
Relia® umoznuje vyrobclm OEM navrhovat vozidla s
optimalnim provoznim vykonem.

Drceni a prosévani

Zpracovani nerostnych surovin zahrnuje velké mnozstvi
technologii pro drceni a tfidéni. V provozech, kde se
zpracovavaji hrubé a jemné Castice rliznych materiali, mize
dochazet k nadmérnému opotrebeni. Relia® mize zabranit
nadmérnému opotiebeni a zajistit hladké a nakladové efektivni
pramyslové operace.

Demolice, odpad a recyklace

Tézka demoli¢ni zafizeni, odpadni a recyklacni stroje podléhaji
velmi naro¢nym provoznim podminkam. Otér a Ginava jsou
Casto zpUsobeny velkym cyklickym zatizenim pfi téchto
operacich. Produkty Relia® jsou navrZeny a vyrobeny tak, aby
se vyrovnaly s témito podminkami.
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